SIEC DOSKONALOSCI - PROCESY PRODUKCYJNE

www. pranet.org. pl

Raport z IT spotkania partnerdéw
Sieci Doskonatollci Procesy Produkcy jne
SDPP/ProNet

Polotechnika Wroctawska, 24.02.2005, godz. 10:00

Osoby obecne:

L.p. | Uczestnik Instytucja

1 Elzbieta Bociaga Politechnika Czestochowska
2 Rafat Chatys Politechnika Swietokrzyska
3 Edward Chlebus Politechnika Wroctawska

4 Jarostaw Chrobot Politechnika Wroctawska

5 Ewa Dostatni Politechnika Poznanska

6 Agnieszka Dziecielska Politechnika Wroctawska

7 Marek Dzwiarek CIOP

8 Jozef Gawlik Politechnika Krakowska

9 Stanistaw Izykowski Politechnika Wroctawska

10 Jerzy Kaleta Politechnika Wroctawska

11 Tomasz Koch Politechnika Wroctawska

12 Zdzistaw Kurowski WAT

13 Damian Krenczyk Politechnika Slaska

14 Stawomir Kukla Akademia Techniczno-Humanistyczna w Bielsku-Biatej
15 Bogumita Kuznicka Politechnika Wroctawska

16 | tukasz Mach Politechnika Opolska

17 Ewald Macha Politechnika Opolska

18 Roland Pawliczek Politechnika Opolska

19 Mirostaw Puzyrewski Politechnika Biatostocka

20 Jacek Reiner Politechnika Wroctawska

21 Ryszard Rohatynski Uniwersytet Zielonogorski
22 | Adam Ruszaj 10S

23 Zbigniew Smalec Politechnika Wroctawska

24 Wiadystaw Zielecki Politechnika Rzeszowska
25 Bozena Skotud Politechnika Slaska

26 Marcin Trzcinski Politechnika Warszawska
27 Zenobia Weiss Politechnika Poznanska

28 Wojciech Zebala Politechnika Krakowska

29 Sabina Zebrowska-tucyk Politechnika Warszawska
30 | Wojciech Zérawski Politechnika Swietokrzyska
31 Marek Iwaniec AGH Krakow

32 Wojciech Kwasny Politechnika Wroctawska

33 Piotr Cichosz Politechnika Wroctawska

34 Jerzy Lipski Politechnika Lubelska

35 | Adam Gnatowski Politechnika Czestochowska
36 Przemystaw Magaczewski Politechnika Czestochowska
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Opis spotkania:

I spotkanie partnerow sieci SDPP/ProNet zostalo zorganizowane na Politechnice
Wroctawskiej w nowym budynku B-4. Spotkanie trwato od godz. 10:00 do 13:00. Celem
spotkania bylo poinformowanie nowych uczestnikow o celach 1 organizacji sieci
SDPP/ProNet oraz omdéwienie celow Platformy Technologicznej ,,Produkcja Maszyn i
Urzadzen” (PMU). Na wstepie Profesor Edward Chlebus powitat uczestnikéw, a szczegdlnie
nowych partneréw z Politechniki Biatostockiej, Rzeszowskiej, Lubelskiej oraz Akademii
Gorniczo-Hutnicze;j.

1. Prezentacja sieci ProNet

Profesor Edward Chlebus przedstawit cele i zatozenia sieci ProNet oraz omoéwit
zasady dofinansowywania partneréw. Sie¢ ma by¢ baza badawcza dla przedsigbiorstw. Nie
jest to projekt badawczy, lecz fundusze sieci maja by¢ przeznaczone na mobilizacj¢ partneréw
do nawiazywania kontaktéw zagranicznych i sktadania wspdlnych wnioskéw do 6/7 PR.

2. Prezentacja Platformy Technologicznej PMU

Nastepnie profesor Chlebus zaprezentowat cele i zalozenia Platformy Technologiczne;j
PMU, do ktérej wlaczona zostala sie¢ ProNet. Diugofalowym celem Platformy
Technlogicznej PMU (,,Produkcja Maszyn i Urzadzen”) jest:

e opracowanie strategii rozwoju innowacyjnych technologii mechanicznych, metod
organizacji 1 zarzadzania produkcja, branzowych sieci wytworczych 1 centrow
technologiczno-szkoleniowych dla stworzenia warunkéw konkurowania polskich
wyrobow 1 przedsigbiorstw produkcyjno-ustugowych na europejskim i1 globalnym
rynku oraz wzrostu zatrudnienia i poziomu zycia,

e wspolorganizacja innowacyjnej 1 opartej na wiedzy infrastruktury B&R w Polsce w
branzach réznych technologii wytwarzania oraz produkcji maszyn i urzadzen dla
zapewnienia znaczacej roli w ERA 1 gospodarce globalne;.

Proponowany w Polskiej Platformie Technologicznej PMU - Produkcja Maszyn 1
Urzadzen sektor badawczo-rozwojowy jest szczegdlnie wazny w realiach polskiej gospodarki,
ktorej produkty finalne nie znajduja miejsca na rynku globalnym. Zatem najwazniejszym
celem polskiego przemystu maszyn i urzadzen jest rozwdj tego sektora w kierunku
stosowania najnowszych technologii aby przedsigbiorstwa w pierwszym okresie znalazty si¢
w globalnej sieci poddostawcéw wysokospecjalizowanych komponentéw do wyrobow
finalnych producentéw globalnych. Czynnikiem sprzyjajacym jest lokalizacja wielu
przedsigbiorstw globalnych w naszym kraju. Jest to sytuacja bardzo sprzyjajaca, gdyz
przedsigbiorstwa globalne maja przede wszystkim produkty globalne i rynek, a zatem
potrzebuja wysokiej klasy komponentéw do wytworzenia wyrobu finalnego. Aktualnie
przedsigbiorstwa globalne produkujace wyroby finalne w Polsce importuja 60-80%
komponentéw z krajow ,,starej EU” (przemyst motoryzacyjny, sprz¢tu AGD, mechatronika,
robotyka 1 systemy sterowania oraz wysokokwalifikowane materiaty metaliczne 1 tworzywa
sztuczne o wysokich wymaganiach biodegradacji lub kontaktu z zywnoscia i srodowiskiem
agresywnym chemicznie). Wysokiej klasy komponenty produkowane w Polsce spowoduja
wzrost udzialu polskich przedsigbiorstw w wartosci wyrobu finalnego i przyniosa nowe
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miejsca pracy wykorzystujac efekt ekonomi skali. Jest tez szansa na eksport tych
komponentéw na rynki trzecie. Wyznacza to zatem podstawowa strategi¢ dla rozwoju MSP,
ukierunkowana na pelna obstuge globalnych przedsigbiorstw  wtasnie przez regionalne i
branzowe sieci MSP oraz wdrazanie metod produkcji opartych o wiedzg.

Mozna to osiagna¢ migdzy innymi przez rozwdj procesowej inzynierii produkcji, ktéra ma na
celu:

* Synchronizacj¢ dziatan i wspétpracy pomigedzy OEM 1 MSP,

* Wyréwnanie technicznych i innowacyjnych pozioméw wsrdd sieci branzowych MSP,

* Powotywanie branzowych i regionalnych Centrow Technologicznych,

* Powotlywanie otwartych gietd certyfikowanych poddostawcéw branzowych lub
regionalnych,

* Tworzenie otwartych Instytutéw Technologicznych umozliwiajacych wolny dostgp
naukowcow z UE do nowoczesnych warsztatow 1 laboratoriéw

* Tworzenie lobbingu gospodarczego, regionalnego i branzowego,

* Opracowanie, wspolnie z przedsigbiorstwami globalnymi, zasad standaryzacji

komponentéw,
procesow 1 metod produkcji w certyfikowanych sieciach (wzorce japonskie sa dowodem).

Platforma PMU bedzie rowniez wspomagac rozw0j najnowszych maszyn 1 urzadzen
w wiodacych sektorach gospodarki na bazie wiodacych istniejacych polskich
przedsigbiorstw. Platform¢ ,,PMU- Produkcji maszyn i urzqdzen” nalezy widzie¢ jako
platform¢ procesowa, a nie produktowa. Wprawdzie maszyny, urzadzenia i okre$lone
procesy technologiczne sa charakterystyczne dla kazdej z platform technologicznych, ale
metody i narzedzia inzynierskie sa wspdlne dla wielu sektorow gospodarki. Platforma PMU
jest  procesowo  zorientowana na wypracowany w  Europejskiej  Platformie
ZMANUFUTURE - Wizja do 2020 roku” paradygmat ,,Product Lifecycle Management” —
zarzadzanie cyklem zycia produktu, w sktad ktérego wchodza nastgpujace fazy:

- projektowanie nowych produktéw rynkowych wspomagane nowymi technikami:
wirtualnego prototypowania, symulacji funkcjonalnej 1 szybkiego prototypowania,

- planowanie, symulacja, wizualizacja 1 optymalizacja procesow produkcyjnych (w
tym: sterowanie procesami obrobkowymi 1 montazowymi, zarzadzanie zasobami
produkcyjnymi, logistyka irozproszonymi systemami wytwarzania),

- wytwarzanie funkcjonalnych, tanich, wysokojakosciowych 1 estetycznych produktow
rynkowych oraz energooszczgdnych maszyn i urzadzen,

- przyjaznej srodowisku eksploatacji produktéw oraz ich serwisu lokalnego jak i
zdalnego oraz wielostopniowego recyklingu zuzytego technicznie produktu.

Wyzej wymienione fazy z cyklu zycia produktu sa wazne dla wszystkich sektoréw
przemystu, stad tez opracowywane w platformie PMU metody, narzedzia i systemy beda
mogty by¢ implementowane w innych branzach. Innym waznym rezultatem gospodarczym
platformy PMU bedzie opracowanie narzadzi i systemow IT do integracji i synchronizacji
proceséw biznesowych i produkcyjnych w branzowych sieciach produkcyjno-logistycznych.
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3. Dyskusja

Na poczatku dyskusji profesor Edward Chlebus zachegcit partnerow do zglaszania
aktywnosci do 15.03.2005, gdyz istnieje potrzeba konkretyzacji budzetu na biezacy rok, z
ktorego beda dofinansowywani partnerzy. Wowczas bedzie mozna oszacowaé wielkos¢
dofinansowania dla kazdego z aktywnych partneréw.

Pani profesor Sabina Zebrowska-fucyk poinformowata partneréw o powstaniu nowe;
podgrupy tematycznej w ramach sieci ProNet — ,,Pomiary 1 zapewnienie jakosci w procesach
produkcyjnych” (w ramach grupy ,Wytwarzanie i Inzynieria Odwrotna”) 1 zachgcita
partneréw do zgltoszenia akcesu do tej grupy.

Na wstepie zadeklarowata ona mozliwos$¢ zorganizowania trzech warsztatow:

1. Wspétrzednosciowa technika pomiarowa w procesach produkcyjnych (pazdziernik 2005)
2. Metrologia warstwy wierzchniej elementéw konstrukcyjnych (marzec 2006)

3. Zapewnienie jakosci procesOw produkcyjnych (pazdziernik 2006).

Nastepnie dr inz. Jarostaw Chrobot, Sekretarz Sieci Doskonatosci Procesy Produkcyjne
SDPP/ProNet poprosit partneréw sieci (tych, ktérzy jeszcze nie dostali materialéw), aby do
dnia 15.03.2005 dostali nastgpujace informacje w jezyku polskim 1 angielskim, ktére beda
wykorzystane w broszurze oraz stronie internetowe;j sieci:

3 najwazniejsze (reprezentacyjne) tematy badawcze,

3 reprezentacyjne publikacje,

projekty migdzynarodowe, w ktdorych partner bierze, badz bedzie brat udzial,
krétki opis kompetencii,

logo oraz zdjgcie siedziby.

VVVYY

Jarostaw Chrobot poinformowal réwniez partneréw sieci o mozliwosci pobrania
odpowiednich dokumentéw dotyczacych zgtaszania aktywnosci ze strony www.pronet.org.pl.

Podczas spotkania ustalono, iz:

» istnieje potrzeba zgloszenia wspdlnego projektu celowego — np. ,Informatyczne
technologie w procesach produkcyjnych”,

» strona www sieci powinna by¢ medium wymiany danych pomigdzy partnerami oraz
powinna umozliwia¢ zmiang i uzupetnienie danych przez kazdego z partneréw,

» strona www sieci ProNet powinna zawiera¢ odwotania do innych sieci, np. sieci
VRL-KCiP,

» strona www powinna posiada¢ tez sekcje ,,Kto jest kto” z fotografiami i danymi dla
lepszej identyfikacji oséb reprezentujacych w sieci instytucje partnerskie.
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Ustalenia koncowe :

YV VYVV V V

Koordynator rozesle wszystkim koordynatorom grup, informacje o partnerach, ktorzy
zgtosili akces do ich grup tematycznych

Koordynatorzy grup sa proszeni o dostanie planéw aktywnosci na lata 2005-2006 do
dnia 15.03.2005

Partnerzy sa proszeni o zapisywanie si¢ do grup tematycznych do dnia 15.03.2005
Partnerzy sa proszeni o propozycje innowacyjnych tematéw do dnia 15.03.2005
Partnerzy sa proszeni o przesytanie wykazu planowanych konferencji, workshopow,
seminariéw wraz z planowanym budzetem do dnia 15.03.2005

Partnerzy sa proszeni o przesylanie wykazu oraz budzet wyjazdéw przygotowujacych
do uczestnictwa w 6PR do dnia 15.03.2005



